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How to Buy

Single Product  
Transfer Units   
CT Units

Features
•	 Transfer each product at up to 3.5 gal/min (13.2 l/min) 

•	 Weighted suction line with filter and check valve

•	 Includes suction and discharge hoses

•	 Tool-free pump changes with quick-change pump 

bracket and quick-release hose barbs

•	 Air regulator with filter

•	 Operate unit by using manual air button,  

or timer and solenoid valve

•	 Choose Santoprene, Viton, and/or Kalrez pump seals

Options
•	 Pump seals 

– 3 types (Santoprene, Viton, Kalrez)

•	 Operating type 

– Manual air button (AB) 

– Timer and solenoid valve (TMR)

Industries
•	 Institutional

•	 Food and Beverage

•	 Manufacturing

The Good Stuff
•	 Small footprint 

Delivers reliable chemical transfer  
and saves wall space 

•	 Manual or timed control
Operate the unit by using a manual air button, 
or a timer and solenoid valve

•	 Easy to use, easy to maintain
Our tool-free pump change and quick-release 
hose barbs make for hassle free maintenance

Specs
•	 Power type���������������������������������������������� manual air button: compressed air 

timer and solenoid valve: compressed air, electricity

•	 Number of products unit can draw from��������������������������������one product

•	 Suction line length/diameter������������������������������������ 8 ft. (2.4 m) hose with 

1/2 in. (12.7 mm) inside diameter

•	 Discharge line length/diameter�������������������������������8 ft. (2.4 m) hose with 

1/2 in. (12.7 mm) inside diameter

•	 Discharge wand/tip type��������������������������������������������������������������������������������������none

•	 Flow rate������������������������������������������������������������������������������������3.5 gal/min (13.2 l/min)

•	 Pump seals�����������������������������������������������������������������������Santoprene, Viton, Kalrez

•	 Timer operation type�����������������������������������������������manual air button: none 

timer and solenoid valve: single shot

Requirements
•	 Compressed air requirements�����������������������40-80 psi (2.8-5.5 bar) with  

2 CFM (56.6 l/min)

•	 Liquid temperature range������������������������������������������� 40-100 °F (4.4-37.8 °C)

•	 Electrical requirements�����������������������������������������manual air button: none

timer and solenoid valve: 120 VAC at 60 Hz,  

2 amps (GFCI protected outlet)

•	 Operating voltage������������������������������������������������������manual air button: none

timer and solenoid valve: 120 VAC 

•	 Chemical compatibility����������������������������������������������������������chemical products  

used with this equipment must be formulated for this type of 

application and compatible with unit materials and pump seals. For 

more information on chemical compatibility, consult the manufacturer 

or SDS for your product or contact our customer service department.


