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How to Buy

Chemical Transfer Unit  
for Up To Five Products  
CTX

Features
•	 Transfer each product at up to 3.5 gal/min (13.2 l/min) 

•	 Tool-free pump changes with  

our quick-change pump bracket

•	 Chemically-resistant PVC hose

•	 Weighted suction line with filter and check valve

•	 Air regulator with filter

•	 Strain relief on the discharge hose

•	 Poly fill gun with Hastelloy components  

for compatibility

•	 Air-operated diaphragm pump  

with quick-release hose barbs

Options
•	 Color coding  

– wand indicator (BL, GN, YL, RD)

•	 Number of pumps 

– up to 5 pumps (Santoprene, Viton, Kalrez)

Industries
•	 Institutional

•	 Food and Beverage

•	 Manufacturing

The Good Stuff
•	 Small footprint 

Delivers reliable chemical transfer  
and saves wall space 

•	 Heavy duty poly fill gun
Control the filling of jugs, portable units,  
and other chemistry containers with ease

•	 Configure to your needs 
Order as a single transfer pump or up to five 
pumps, color coding of wand indicator available 

Specs
•	 Power type����������������������������������������������������������������������������������������������������compressed air

•	 Chemical pickup type������������������������������������draws from pre-mixed solution

•	 Number of products unit can draw from�������one product per pump

•	 Suction line length/diameter���������������������  8 ft. (2.4 m) clear braid hose 

with 1/2 in. (12.7 mm) inside diameter

•	 Discharge line length/diameter�����������������8 ft. (2.4 m) clear braid hose 

with 1/2 in. (12.7) mm) inside diameter

•	 Discharge wand/tip type���������������������������������������������� polypropylene fill gun 

•	 Flow rate������������������������������������������������������������������������������������3.5 gal/min (13.2 l/min)

•	 Pump seals�����������������������������������������������������������������������Santoprene, Viton, Kalrez

Requirements
•	 Compressed air requirements������������������������������������ 20-80 psi (1.4-5.5 bar)  

with 2 CFM (56.6 l/min)

•	 Liquid temperature range�������������������������������������������� 40-100˚F (4.4-37.8˚C)

•	 Chemical compatibility����������������������������������������������������������chemical products  

used with this equipment must be formulated for this type of 

application and compatible with unit materials and pump seals.  For 

more information on chemical compatibility, consult the manufacturer 

or SDS for your product or contact our  customer service department.
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