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how to buy

flooded suction  
tank 
FSTK

features
• connections for remote flashing light - light included
• set of contacts for integrating into external monitoring 

software
• LED status indicators on control board
• e-stop
• triple level sensor for fluid level - 3 stage float switch 

– low-level monitoring
– high-level monitoring

• chemically resistant air operated valve
• increased safety shut-off features
• wall mounted
• pulls from bulk container, extending metering pump life

industries
• food and beverage
• industrial
• agriculture

the good stuff
• 2 level alarm system

a multi-level switch monitors high and low 
levels of chemistry, alerting users when 
attention is required

• assists metering pumps
provides consistent head pressure for metering 
pumps, eliminating loss of prime and ensures 
dosing accuracy

• onboard and remote indicator lights
allows users to know the operation status at a 
glance 

specs
• power type ���������������������������������������������������������� compressed air and electricity
• chemical pickup type ��������������������draws from concentrated, pre-mixed,  

or ready-to-use product
• number of products unit can draw from �������������������������������one product
• capacity ���������������������������������������������������������������������������������������3.5 gallons (13.2 liters)
• fill rate ����������������������������������������������������������������������������up to 2.5 gal/min (9.5 l/min)
• discharge valve type/material  ���������������������������polypropylene ball valve 

 with EPDM seals
• pump seal ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������Kalrez
• air operated valve seal ���������������������������������������������������������������������� silicone, Viton

requirements
• compressed air requirements�����������������������������������70-80 psi (4.8-5.5 bar)
• liquid temperature range ��������������������������������������������� 40-100˚F (4.4-37.8˚C)
• electrical requirements  ����������������������������������������������� 100-240 VAC 50/60 Hz
• operating voltage ����������������������������������������24 VDC; power supply included
• chemical compatibility ����������������������������������������������������������chemical products  

used with this equipment must be formulated for this type of 
application and compatible with unit materials and pump seals.  For 
more information on chemical compatibility, consult the manufacturer 
or SDS for your product or contact our customer service department. 


