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How to Buy

Footwear Sanitizing Unit
with Boot Scrubber  
SS2-MBS

Features
•	 Easy-to-use sanitation for entryways  

and transition zones

•	 Low-moisture system

•	 Air-operated pump delivers a consistent amount  

of sanitizer (0.2 oz/5.91 ml) per spray

•	 Spray pattern ensures even coverage across shoe sole

•	 Collection basin is easy to access or  

swap out for cleaning

•	 Spray guard prevents overspray

•	 Draws from pre-mixed solution

•	 Includes 2.5 gallon jug with suction hose

•	 Stainless steel handle and base  

provide stability for user

•	 Boot scrubber helps remove excess debris

Industries
•	 Institutional

•	 Food and Beverage

•	 Manufacturing 

 

•	 Aviation

•	 Agriculture

•	 Remediation 

The Good Stuff
•	 Boot scrubber 

Boot scrubber allows you knock off  
any unwanted sludge before sanitizing

•	 Low moisture
Helps keep moisture out of unwanted areas 
while still providing sanitation to the soles  
of shoes and boots

•	 Transition zones
Effective sanitation in high traffic  
entryways or transition zones

Specs
•	 Power type����������������������������������������������������������������������������������������������������compressed air

•	 Chemical pickup type������������������������������������draws from pre-mixed solution

•	 Number of products unit can draw from��������������������������������one product

•	 Suction line length/diameter�����������������������������������  3 ft. (0.9 m) clear hose 

with 1/4 in. (6.4 mm) inside diameter

•	 Output volume�������������������������������������������������������������������������������������� 0.2 oz. (5.91 ml)

•	 Flow rate����������������������������������������������������������������������������������������������������� 0.2 oz. (5.91 ml)

•	 Pump seals����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������Viton

•	 Number of nozzles������������������������������������������������������������������������������������������� 4 nozzles

Requirements
•	 Compressed air requirements������������������������������������40-60 psi (2.8-4.1 bar)  

with 1 CFM (28.3 l/min)

•	 Liquid temperature range�������������������������������������������� 40-100˚F (4.4-37.8˚C)

•	 Chemical compatibility����������������������������������������������������������chemical products  

used with this equipment must be formulated for this type of 

application and compatible with unit materials and pump seals.  For 

more information on chemical compatibility, consult the manufacturer 

or sds for your product or contact our customer service department.


